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SEGURIDADE NO AMBITO DAS
CARRETILLAS ELEVADORAS (lI)
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PRESCRICION DE EQUIPOS Parte 2
0PC|ON A|S SEGUNDO Os equipos de traballo que, pola sua mobilidade ou

, pola das cargas que despracen, poidan suponer un
APLICACION PARTICULAR risco, nas condicions de uso previstas, para a
B seguridade dos traballadores situados nas sdas

SINAL ACUSTICO proximidades, deberan ir provistos dunha sinalizacion

0 Real decreto 1215/1997 detalla o seguinte: acustica de a-d-vrertenaa’.
Esta prescricion encontrase englobada dentro da

2. Disposicions minimas adicionais aplicables a  marcacién CE da maquina mediante o equipamento
determinados equipos de traballo. obrigatorio de bucina.
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En multitude de ocasidns, adoita ser conveniente o
equipamento dun sinal aclstico automatico na
circulacion marcha atras, pero en certas aplicacions a
convivencia de varias maquinas, un ambito ruidoso e o
propio confort do operario fan pouco recomendable
esta opcion.

Unha boa solucion para os cruzamentos, para os
puntos cegos e para a advertencia de marcha atras
pode ser a substitucion do sinal aclstico automatico
por un luminoso de alta intensidade e enfocado.

SINAL LUMINOSO
Asi mesmo, o Real decreto 1215/1997 detalla:

2. Disposicions minimas adicionais aplicables a
determinados equipos de traballo. (Parte 1. Equipos
de traballo mabiles)

e. [...) cuxo desprazamento poida ocasionar riscos
para os traballadores (...):

5. Se estan previstos para o uso nocturno ou en
lugares escuros, deberan contar cun dispositivo de
iluminacién adaptado [...)

Esta prescricion englo-
ba os faros de traballo,
de equipamento en caso
de baixa iluminacidn.

En ningln caso estes
faros son os que se utili-
zan no caso de equipa-
mento da carreta para
circulacion nunha via
publica; neste caso
débense instalar, entre
outros  equipamentos,
luces de cruzamento.

Nalgunhas ocasidns, conflindese esta prescricion coa
obrigatoriedade de levar un faro escintilante ou
rotativo. Non obstante, o equipamento destes
componentes non é obrigatorio e sé se deberian
incorporar en caso de necesidade particular.

SISTEMAS CCTV

Noutro punto do Real decreto 1215/1997 detallase o
seguinte:

2. Disposicions minimas adicionais aplicables a
determinados equipos de traballo. (Parte 1. Equipos
de traballo mébiles)

e. (...) cuxo desprazamento poida ocasionar riscos para
os traballadores [(...):

4. [..)dispositivos auxiliares axeitados que melloren a
visibilidade cando o campo directo de vision do
condutor sexa insuficiente para garantir a seguridade.

En moitas ocasiéns, esta prescricion suplese por
medio do equipamento de espellos retrovisores nas
carretillas, ao entender que a maior dificultade en
canto & vision se experimenta marcha atras. Non
obstante, este equipamento as veces produce o efecto
de eliminacion da vision directa por medio do operario,
o que fai que incorra en riscos por non controlar
completamente o ambito da carreta.

Para facilitar a vision directa recoméndase o uso de
asentos xiratorios (dende 17° de xiro), xa que facilitan
a torsion de costas do operario.

Nos casos nos que a carga ocupe o campo de vision
frontal, o carretilleiro debera circular marcha atras.

En casos moi particula-
res nos que se considere
que a marcha atras sexa
imposible por caracte-
risticas da manobra
e/ou aplicacion, os avan-
ces tecnolodxicos actuais
en canto a sistemas de
circuito pechado de tele-
vision (CCTV) fan posible
controlar o ambito da
maquina.

RECHEO AUTOMATICO DE BATERIAS

Unha das causas de explosion e/ou accidentes no caso
de frotas de carretillas eléctricas ou carretillas de
interior tenen que ver co estado e cos coidados das
baterias. Unha bateria con baixo nivel de electrolito
tende ao sobrequentamento prematuro e, en casos de
baterias deterioradas, ao curtocircuito.

Para un correcto mantemento das baterias ¢é
necesario proceder de forma periddica (1 por semana,
como minimo) & comprobacién e ao recheo, se
procede, do nivel do electrédlito. Esta comprobacion
deberd realizarse sempre despois de rematar o
proceso de carga e con auga destilada ou
desmineralizada.

Para un correcto recheo e unha manipulacién segura
dos vasos e do seu contido (o interior dunha bateria de
traccion esta composto por acido sulfurico e auga), é
moi recomendable a instalacion de sistemas
automaticos de recheo.




Deste xeito, a manipulacion é moito mais sinxela,
segura e libre de posibles derramos e verteduras.

AMBITO DE TRABALLO SEGURO
(ADAPTACION DE VELOCIDADE POR
ZONAS E SISTEMA DE ALERTA DE
PEONS)

0 Real decreto 1215/1997 considera o caso de que
convivan vehiculos para transporte de mercadoria cos
propios operarios dun ambito industrial. En tal caso, a
norma recomenda a adaptacion da velocidade destes
equipos mobiles nas zonas conflitivas.

Para tal efecto, podense limitar as velocidades
maximas das carretillas en todo momento, pero esta
modificacion supon efectos moi negativos na
produtividade e na rapidez de fluxo da mercadoria.

E por iso polo que existen outras alternativas que
convén ter en conta:

ADAPTACION DA VELOCIDADE POR ZONAS

Algunhas carretillas poden equipar un simple
interruptor para ser activado polo condutor no
momento de entrar nun ambito perigoso. Nese
momento, a velocidade maxima é limitada e reducese
o risco de accidente.

Fora do ambito perigoso, a maquina rende ao maximo
das prestacions permitidas.

SISTEMA DE ALERTA DE PEONS

Existen outros sistemas (normalmente de tecnoloxia
RFiD) que identifican de forma selectiva os pedns
proximos ao campo de accion da carreta. Nese
momento, desacelérase automaticamente a maquina
e avisase acustica ou luminosamente o operario para
evitar o accidente.

SISTEMAS ANTIXIRO DE MERCADORIA

Outro dos puntos de risco na manipulacion da
mercadoria é o descontrol sobre as forquitas da
propia carga en momentos de freada brusca ou de
viraxe.

Para evitar a caida da carga, existen implementos
hidraulicos para pinzar, reter efou prensar
verticalmente a carga en casos de moi alto risco.

Non obstante, para a maioria dos casos incluido o
transporte de gaiolas, palés e contedores baleiros, é
suficiente coa incorporacion de fundas magnéticas
antiescorregadizas nas forquitas de traballo.

Fork blade Fork

pratector

eliminase o

sinxelo
desprazamento perigoso de metal contra metal, a vez
que se achega un alto grao de agarre con outro tipo de
cargas.

Con este equipamento,

PLANIFICA,CION DA
PREVENCION

TIPOS DE REVISIONS PERIODICAS

A Directiva comunitaria 2009/104, xunto co Real
decreto 1215/97, esixen que os equipos de traballo que
se ponan a disposicion dos traballadores cumpran as
condicions necesarias para garantir a proteccion dos
traballadores ao utilizaren estes equipos.

No caso das carretillas elevadoras, o que a normativa
actual esixe é que o empresario debe:

®  Manter os equipos de traballo para que estean

en todo momento en condicions de
funcionamento dptimas.

® Realizar estes mantementos con base nas
instrucions do fabricante.

® Encomendarlle os mantementos a persoal
especialmente capacitado para iso.

®  Documentar os traballos de mantemento e
estar a disposicion da autoridade laboral, e
conservalos durante toda a vida util do equipo
(artigo 4 do Real decreto 1215/97).

| |

Realizar revisions periddicas nas que se
examine o estado xeral da maquina, asi como
os elementos susceptibles de produciren
danos e os elementos de seguridade e de
control.

®  Garantir que figure unha indicacion clara-
mente visible da carga nominal e, se é o caso,
unha placa de carga que estipule a carga
nominal de cada configuracion da maquina
(anexo 1.2.2.b do Real decreto 1215/97).

Ademais, o Instituto Nacional de Seguridade e Hixiene
no Traballo (INSHT) pon a disposicién dos empresarios
e dos profesionais do sector da prevencion as
chamadas notas técnicas de prevencion (NTP), onde se
facilita a aplicacion técnica das esixencias legais que
se deben levar a cabo.

No caso das carretillas elevadoras, as NTP implicadas
son:

®  NTP713: Carretillas elevadoras automotoras (l):
CONECEMENTOS BASICOS PARA A PREVENCION
DE RISCOS

| |

NTP714: Carretillas elevadoras automotoras (l1):
PRINCIPAIS PERIGOS E MEDIDAS PREVENTIVAS
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® NTP715: Carretillas elevadoras automotoras

(11): MANTEMENTO E UTILIZACION

Distinguense, polo tanto, dous tipos de revisions:

REVISIONS DE MANTEMENTO

Co obxecto de evitar futuros problemas técnicos e
operativos na maquina e realizaranse segundo as
instrucions do propio fabricante.

A periodicidade destas intervencions é variable en
funcion do tipo de maquina e aplicacidén e realizarase
maioritariamente cada 500 horas de traballo do
equipo.

INSPECCIONS TECNICAS DE SEGURIDADE

A inspeccion técnica de seguridade (ITS) non pon a sta
énfase sobre o correcto funcionamento da maquina,
sendn sobre os seus elementos de seguridade. E
baséase nas NTP e nos documentos especificos
publicados pola Federacion Europea de Mantemento
(FEM).

Independentemente do uso da maquina, débense
realizar cunha periodicidade minima anual.

INSPECCIONS TECNICAS DE
SEGURIDADE (ITS)

Para unha correcta comprension das tarefas reali-
zadas nunha ITS, detallanse a continuacion os compo-
nentes minimos e esenciais que deben de ser inspec-
cionados.

b Dispositivo de elevacion
Forquitas [estado xeral)]
Segundo a norma UNE EN 58428:1995
Espesor no talon da forquita
Segundo a norma UNE EN 58428:1995 Nominal
10%
Deformacions permanentes na forquita
Segundo a norma UNE EN 58428:1995 Alinacion
>3%
Gretas no talon e nos soportes de montaxe das
forquitas
Cadeas de elevacion [estado xeral]
Picaduras, oxidos, rixideces, pins
Incremento de lonxitude sobre o valor inicial de cadea
Maximo 3 %
Sistema de propulsion
Composicion dos gases de escape
Medicion mediante opacimetro
analizador de gases (GLP)
Revision das instalacion GLP ou GNC
Medicidon con detector de fugas.
Estado de pneumadticos, lamias...
Inclusion de apertamento de roscas
Sistema de freada
Prestacions do freo de servizo
Medicion con frendmetro
Prestacions do freo de estacionamento
Prestacions do freo no leme
Condutos, fugas de fluido, cables, axustes...
B  Postodo operador e mandos
Sistema de retencion do operador

(diésel) ou

Cinto de seguridade, se procede [non en
retractiles)

Fixacions do asento

Estado dos espellos retrovisores
Non obrigatorios segundo o Real decreto

1215/1997
Sistema de direccion
Mandos, indicadores e testemunas
Equipo eléctrico
Estado da bateria
Sulfatacion,
electrolito
Sistema de fixacion da bateria
Caducidade da bateria
Sistemas de illamento
Estado xeral da instalacion, dos fusibles...
Interruptores de dispositivos de sequridade
Micro de asento/presenza
Paro de emerxencia
Seta de seguridade
Interruptores de seguridade no leme
Posicions extremas do leme, s6 aplicable en
transpaletas de home non montado
B Sistema hidraulico
Velocidade de descenso da carga por fugas internas
Segundo a IS0 3691. Max. 100 mm en 10 minutos
Velocidade de inclinacion da carga por fugas internas
Segundo a ISO 3691 (altura 2,5 m). Max. 5° en 10
minutos
Estado xeral de canalizacions, fugas...
Chasis e equipos de seguridade
Chasis
Gretas, roturas... (eixe de direccidon, contrapeso,
cilindros de inclinacién...)
Teito protector e as suas fixacions
Gretas, roturas...
Estado sinal acustico marcha atras
Non obrigatorios segundo o Real decreto 1215/1997
Estado faro rotativo/escintilante
Non obrigatorios segundo o Real decreto 1215/1997
Estado xeral de tapas e protectores
Fixacion, bloqueos
Puntos de fixacion grupos principais
Deformaciéns, apertamento (soportes, chumacei-
ra, ancoraxes mastro...)
Gancho para remolques
Gretas, roturas...
B Varios
Placa de capacidade de cargas
Placas de instrucions e avisos
Manual de instrucions

unions, cables, densidade de

En cada un destes puntos, o técnico responsable da
inspeccion deberd determinar e reflectir se o compo-
nente é conforme ou se estd en estado deficiente.

Unha vez acabada a revision, debera identificar a ma-
quina con distintivo de superacion/non conformidade
de ITS e a sta proxima data de revision.

De igual xeito, o usuario do equipo contara cun libro de
inspeccion onde apareceran todas as inspeccions
realizadas, as suas deficiencias localizadas e as suas
datas de resolucion, se procede.




FORMACION DE CONDUTORES

0 Real decreto 1215/97 establece como obrigatoria a
garantia de que os condutores de carretillas estean
debidamente cualificados.

Coa aparicion da nova norma UNE 58451, de xufo de
2012, titulada Formacion dos operadores de
carretillas de mantemento ata 10.000 kg, quedan
perfectamente establecidas as condicidns en que esta
cualificacion debe estar demostrada.

Detallanse de xeito resumido os contidos basicos
desta normativa:

1. Requisitos minimos esixibles ao persoal

Distinguese entre operador, supervisor do operador e
formador.

2. Niveis e obxectivos da formacion especifica:

Operadores: deben conecer de forma xeral as
modalidades, os condicionantes e os riscos asociados
as distintas operacions de manipulacion de cargas
sobre a base dos equipos utilizados e os ambitos de
traballo nos que se opera de forma mais habitual.

Deben ser capaces de utilizar as carretillas para as
que foron formados, nos ambitos que tamén se lles
definiron, sen poner en risco nin a sla propia persoa,
nin as persoas do seu ambito, nin as cargas que
manexa e as instalacions nas cales opera.

Supervisores de operacions de mantemento con
carretillas: ainda que non se requira formacion
completa como operadores, si que se deben percibir,
comprender e detectar os riscos derivados das opera-
cions efectuadas no seu conxunto, en relaciéon coas
propias instalacions e cos outros usuarios destas.

Tamén debe identificar as malas practicas ao
respecto, establecer sistemas de control e correccion,
conecer e promover o uso dos equipos de proteccion
individual ou colectiva, proponer a mellora na
utilizacion dos equipos ou a incorporacion a estes de
accesorios e dispositivos que faciliten estas
operacions de mantemento, asi como facilitarlles
consello e asesoramento tanto aos operadores coma
aos responsables das distintas seccions da empresa
sobre este tipo de traballos.

3. Contido da formacion
3.1. Formacion xeral
3.1.1. Formacion tedrica

a)Informacion sobre a carreta que se vai utilizar.

b)Mentalizaciéon xeral sobre os riscos, accidentes,
seguridade laboral etc.

c) Conceptos basicos de uso habitual.

d)Lexislacion basica.

e)Simbolos e pictogramas.

f) Descricion xeral das partes da maquina e dos
equipos utilizados, terminoloxia. Diferenzas
esenciais respecto do automobil.

g)Habituais existentes na maquina, mandos.

hlimplicaciéns debidas ao ambito de traballo
(emisions, nivel sonoro, compatibilidade
electromagnética, atmosferas perigosas etc.),

estado de pavimentos e chans, chans
consolidados, portas, montacargas, ramplas e
pendentes, cables eléctricos, peiraos de carga.
Condicions dos lugares de traballo segundo o Real
decreto 486/97.

i) Operacions de carga de combustible, diésel,
gasolina, gas, carga de baterias.

j) Operaciéns tipicas no uso diario da maquina.

klCarga nominal, carga admisible, centro de carga,
altura de elevacion, alcance de brazo, graficos de
carga.

l) Estabilidade do conxunto. Afectacions da
estabilidade, tipos de rodas e pneumaticos,
velocidade, tipos de direccion. Utilizacion en
ramplas.

m)  Conducion en baleiro e con carga, velocidade
de desprazamento, tipos de direccion, raio de xiro,
freada.

n)Operaciéns de elevacion, limitaciéns de carga por
altura de elevacion, por utilizacion de accesorios,
visibilidade.

o)Utilizacion de accesorios especiais para unidades
de carga determinadas. Afectacion da capacidade
de carga admisible.

p)Cargas oscilantes ou con centro de gravidade
variable.

q)Elevacion de persoas. Limites e condicionantes en
funcion do seu uso habitual ou excepcional.

r) Tipos de estantes, sistemas de almacenaxe.

s)Corredores de manobra, trafico mixto con peéns.

t) Utilizacion en vias publicas ou de uso comun.

u)Control diario de posta en marcha, comprobacidns
visuais e funcionais, freos, bucina etc.

v) Mantemento preventivo tipico, rodas, niveis.

w]  Manuais do operador facilitados polo
fabricante do equipo.

x)Equipos de proteccién individual, segundo a zona
ou o tipo de traballo.

y) Estacionamento da maquina en aparcamento.

z) Procedementos que hai que seguir no caso de
situacions de risco, retencidon do operador, cinto
de seguridade etc.

Conecementos adicionais para o supervisor:

a)Conecemento dos riscos derivados do uso indebido
ou inadecuado dos vehiculos de mantemento.

b)Coflecemento dos elementos e compofentes de
seguridade dos vehiculos de mantemento.

c)JCofecemento do mantemento
carretillas de mantemento.

diario das

3.1.1. Formacion practica

aJConfiecemento das partes da maquina, control
visual de caracteristicas, mantemento, mandos,
placas, manuais.

b)Comprobacion da posta en marcha, direccion,
freos, bucina etc.

c)Manobras sen carga, desprazamento en ambas as
ddas direccidons, velocidades, xiros, freadas,
utilizacion en ramplas.
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d)Manobras similares con carga.

elCarga e descarga de camidns, colocaciéon e
retirada de cargas en estantes, amoreamento e
retirada de cargas en superficie libre.

f) Grafico de cargas, comprobacién dos efectos das
dimensions de carga.

g)Con accesorios, pinzas, colectores, pescantes etc.

h)Manobras extraordinarias, como cargas de
dimensiodns ou caracteristicas fora do normal pola
sta lonxitude, forma, manexo dunha carga
simultaneamente con duas carretillas etc.
3.2 Formacion especifica

A normativa recomenda establecer as seguintes
categorias de formacion especializada en funcién do
tipo de maquina coa que se vai operar:

B Transpaletas e outros vehiculos similares, con
operacidns de elevacidn inferiores a 0,5 m.

B cCarretillas transportadoras e tractores nas
que non existen operacions de elevacion.

B Carretillas elevadoras de mastro con carga en
beiril.

B Carretillas elevadoras de brazo telescdpico.

B Carretillas elevadoras de mastro retractil.

B Carretillas de almacenaxe de grande
elevacion, incluidas aquelas en que o
operador se eleva xunto coa carga.

B Carretillas montadas sobre camién.
B Carretillas todo terreo.

3.3 Formacion complementaria

En casos de uso industrial, frigorifico, industria
alimentaria, ambientes con risco de incendio e/ou
explosion.

4. Duracion da formacion presencial

Malia que existen numerosos factores que inciden
sobre a duracién minima da formacion, establécese
como minimo recomendado o seguinte:

OPERADOR Tedrico | Practico | TOTAL
Inicial 8h 16 h 24 h
Actualizacion 4h 4h 8h
SUPERVISOR Tedrico | Practico | TOTAL
Inicial 8h 2h 10 h
Actualizacion 4h 1h 5h

A norma ditamina que a actualizacion, tanto para
operadores coma para supervisores, se debe efectuar
cada 5 anos.

5. Avaliacion da aptitude

Serd necesaria unha avaliacion da aptitude do
formando.

6. Acreditacion da aptitude

Todo formando que supere con éxito a formacion
deberd recibir un certificado por parte da entidade
formadora. Neste certificado deberase incluir:

B Nome da empresa de formacién.

B Tipo de maquinas e lugares para os cales esta
formacién se considera valida.

b Calquera limitacion que se considere

conveniente incluir.

B Contido da formacién recibida, a sta duracién
e o lugar e as datas nas que de desenvolveu.

B Data de caducidade.
7. Entidades acreditadas para a formacion

Deben ser empresas cuxa actividade principal sexa a
formacion, ou fabricantes e subministradores de
carretillas de mantemento que acrediten que contan
co persoal e coas instalacidns necesarias para realizar
esta formacion.

Os requisitos minimos que hai que cumprir son:

B Dispor dunhas instalaciéns adecuadas e
apropiadas para a formacion (aulas, medios e
zona de practicas), segundo a lexislacion
vixente.

[ Equipos adecuados para as practicas e de
acordo coa lexislacion vixente.

B Acreditar formadores que cumpran cos
requisitos da norma UNE 59451:2012.

B Dispor de procedementos de aseguramento de
calidade certificados para actividades de
formacion (Norma ISO 9001 etc.).

ELEMENTOS IDENTIFICATIVOS
E DE SINALIZACION

Ademais das sinalizacions especificas de cada
carreta en funcion da sua configuracion e/ou
caracteristicas (sinalizacion de perigo debaixo da
forquita, simbolos en accionamentos, sentidos de
marcha en pedais etc.), hai dous elementos
identificativos principais e de obrigada presenza:

®  Placa de identificacion do equipo.

®  Placa de capacidade residual.

PLACA DE IDENTIFICACION DO EQUIPO

Na placa de identificacion do equipo debe quedar
constancia dos seguintes datos:

®  Fabricante

¥  Modelo
®  Numero de serie

® Data de fabricacion
Nalgins casos, xunto & data de fabricacion
orixinal pode aparecer o ano de
reacondicionamento, e entenderase como tal a
restitucion maioritaria dos elementos de
desgaste e a reforma integral da maquina.




® Capacidade nominal

As capacidades nominais fan referencia 4 norma
FEM en canto ao seu centro de gravidade de

referencia. A xeito de resumo:

® Outros datos (voltaxe, potencia de motores,
peso de bateria etc.)

PLACA DE CAPACIDADE RESIDUAL

Toda carreta debe contar cunha placa onde se informe
o operario dos pesos maximos para transportar en
funcion das alturas de elevacion e dos centros de
gravidade da propia carga transportada.

Unha carreta en moi poucas ocasions ten unha

capacidade que se corresponda coa nominal. Isto é
debido & montaxe de diferentes implementos sobre o

Tipo de . Centro de
Capacidade .
ancoraxe/ nominal gravidade de
FEM referencia
FEM?2 1000-2500 kg 500 mm
FEM 3 2507-4999 kg 500 mm
FEM 4 5000-8000 kg 600 mm

taboleiro portaforquitas, aos accionamentos

Poden existir varias excepcions a esta norma.
Algunhas delas tenen que ver coas bondades do
produto ou coas peculiaridades de modelos
especificos. Porén, hai unha
totalmente xeneralizada que é a de referenciar
todas as mdquinas de interior [transpaletas,
amoreadores, recollepedidos, retractiles etc.] a
600 mm do centro de gravidade de referencia,

independentemente da sua capacidade nominal.

®  Peso propio

Unladen mass
1800 1o Wasse2vid 2350 o

Leergewicht

Batterymass  max.
Batieriegewicht  min. * ]

®  Marcacion CE

Calculo

H30393-01 (11/02 - -)
Triplex (188) / 4.650 mm

’Bmax. =51

excepcion

hidraulicos para permitir  manobras como
desprazamento, posicionamento, xiro, aperte,
pinzamento etc.

De feito, cada un destes implementos debe ter unha
placa propia onde apareza fabricante, modelo,
certificado CE, peso, capacidade de carga propia,
centro de gravidade propio, espesor perdido e,
nalguns casos, presion de traballo.

Coas caracteristicas de maquina e as de implementos
montados, calculase a placa de capacidade residual.
Nesta placa debe aparecer tanto o modelo de maquina
coma o tipo de mastro, tipo e medidas de rodas e os
implementos instalados.

H 2x. = 1.000 mm
@y =+0mm
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As placas de capacidade débense referenciar a varias alturas -incluirase sempre a altura maxima de elevacion-
e aos centros de gravidade das cargas mais comuns que hai que manipular, para lle ofrecer ao usuario unha

informacion completa.
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LEMBRE

D Sinal acustico, escintilante e espello retrovisor non son equipamentos obrigatorio e, de feito,
en determinadas aplicacions poden suponer un prexuizo mais ca unha garantia de
seguridade. Existen elementos alternativos que lle poden achegar maior seguridade ao
operario e ao seu ambito.

Distinguense 2 tipos de revisions nas maquinas:

= Revisions de mantemento: co obxecto de evitar futuros problemas técnicos e operativos na
maquina e realizaranse segundo as instrucions do propio fabricante.
A periodicidade destas intervencions é variable en funcién do tipo de maquina e aplicacion,
e realizarase maioritariamente cada 500 horas de traballo do equipo.
Inspeccions técnicas de seguridade: non poien a sua énfase sobre o correcto
funcionamento da maquina, sendn sobre os seus elementos de seguridade.
Baséanse nas NTP e nos documentos especificos publicados pola Federacion Europea de
Mantemento (FEM).
Independentemente do uso da maquina, débense realizar cunha periodicidade minima
anual.

A formacion para carretilleiros debe adecuarse ao establecido na norma UNE 58451 de xuno

de 2012, onde se establece:

* Formacions presenciais minimas con contido practico de relevancia.

» Formacidons de actualizacion cada 5 anos.

» Requisitos claros para as entidades acreditadas para dar esta formacion.

Toda carreta debe estar perfectamente caracterizada pola sta placa de identificacion de

equipo e pola sua placa de capacidade residual.

NORMATIVA

Real decreto 1215/1997, do 18 de xullo, polo que se establecen as disposicions minimas de seguridade e
saude para a utilizacion polos traballadores dos equipos de traballo.

Real decreto 1644/2008, do 10 de outubro, polo que se establecen as normas para a comercializacién e a
posta en servizo das maquinas.

Real decreto 486/1997, do 14 de abril, polo que se establecen as disposicions minimas de seguridade e saude
nos lugares de traballo.
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Norma UNE-EN 1726-1:2000 Seguridade das carretillas industriais.

Norma UNE 58 428:1995 Carretillas de mantemento. Inspeccidon e reparacion dos brazos de forquita en
servizo sobre as carretillas elevadoras de horquilla.

Norma UNE-EN IS0 3691-5:2010 Carretillas de mantemento. Requisitos de seguridade e verificacion. Parte 5:
Carretillas conducidas a pé. (IS0 3691-5:2009).

Norma UNE-58451:2012 Formacion dos operadores de carretillas de mantemento ata 10.000 kg.
NTP713: Carretillas elevadoras automotoras (l): cohecementos basicos para a prevencion de riscos.
NTP714: Carretillas elevadoras automotoras (ll): principais perigos e medidas preventivas.

NTP715: Carretillas elevadoras automotoras (Ill): mantemento e utilizacion.
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